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Prifung der Dichtheit gegen Gas von "Hauff-Kabeldurch-
fihrung HRD" mit 3 Durchfiihrungen

Mit Threm Schreiben vom 03.02.1989 beauftragten Sie uns, die Gas-

dichtheit der "Hauff-Kabeldurchfiihrung HRD" mit 3 Durchflhrungen
zu ermitteln.

1. Versuchseinrichtung und ~-vorbereitung

Fir die Untersuchung lieferten Sie uns am 17.03.1989 eine Kabel-
durchflihrung und eine Priifeinrichtung (Druckbehilter) aus Stahl.

Die Kabeldurchfiihrung bestand aus 2 kreisfOrmigen schwarzen Gummi-
scheiben, AuBendurchmesser rd. 125 mm, Dicke je rd. 30 mm, mit 3
Bohrldchern rd. ¢ 35 mm. Oben, unten und zwischen den beiden Gummi-
scheiben waren rd. 5 mm dicke Metallplatten, je 3teilig, gelegt.
Das Paket aus Metallplatten und Gummischeiben war mit Schlof-.
schrauben zusammengeschraubt.

Nach dem Einbringen der Kabel, AuBendurchmesser rd. 35 mm, in die
Bohrldcher der Dichtung, wurde die Kabeldurchflihrung in den Flansch,
vgl. Beilage 1, Position 4, der Priifeinrichtung eingesetzt und das
Dichtungspaket mittels der SchloBschrauben (Drehmoment. 7,5 Nm) zu-
sammengezogen.

Der Einbau wurde durch Ihre Beauftragten in unserem Institut durch-
geflihrt. Der Aufbau der Kabeldurchfilhrung und der Versuchseinrich-
tung ist in Beilage 1 schematisch dargestellt.

Dieser Bericht umfafit _3__ Textseiten und 1 Beilagen. Die letzte Textseite und die Beilagen sind mit unserem Dienstsiegel
versehen. Die Vervielféltigung und Verdffentlichung des Berichtes sowohl in vollem als auch in gekirztem Wortlaut sowie die
Verwendung zur Werbung ist nur mit unserer schriftlichen Genehmigung und nur innerhalb eines Zeitraumes von 2 Jahren nach
der Ausstellung zuldssig. Gerichtsstand und Erflllungsort Stuttgart.
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2. Versuchsdurchfiihrung und -ergebnisse

Zur Prifung der Dichtigkeit der "Hauff-Kabeldurchfiihrung HRD"
wurde zuerst die Prifvorrichtung mit eingebauter Dichtung an

die jeweilige Priiftemperatur angeglichen. Danach wurde im Druck-
raum der Priifeinrichtung, vgl. Pos. 12, Beilage 1, ein Uberdruck
durch Zufiihrung von He-Gas erzeugt und jeweils {iber einen Zeit-
raum von 2,5 Std. bei den verschiedenen Temperaturen konstant ge-
halten. _

Bei einer Undichtigkeit im Dichtungssystem wiirden in der Wasser-
flillung auf der Oberseite der Dichtung sichtbare Gasblasen auf-
steigen. :

Die Versuche wurden unter den nachstehenden Prifbedingungen durch-
geflihrt:

Versuchs- Druck Beanspruchungs-
temperatur dauer
°C bar std.
3 2,5
-10
5 2,5
3 2,5
+23
5 2,5
3 2,5
+50
5 2,5

Bei keinem Versuch wurde Gasdurchtritt durch die "Hauff-Kabel-
durchfihrung HRD" festgestellt.
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3. Zusammenfassung

Die "Hauff-Kabeldurchfiihrung HRD" mit 3 Kabeldurchfliihrungen ist
im gepruften Temperaturbereich von -10 °C bis +50 °C bis zu
einem Uberdruck von 5 bar mindestens iiber einen Zeitraum von
2,5 Std. gasdicht.

Abteilung I - Baustoffe
Referat 15 - Kunststofferzeugnisse

Der Bearbeiter Der Referatsleiter
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Dr.-Ihg. W.Becker Dipl. yrt Jagfeld
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Benennung

1. |Stahlzylinder
. |Klemmstick

Sechskantschrauben M10

\Flanschaufnahme

. |Manometer 0 -10 bar

. |Absperrhahn zum Einfiillen des Druckgases { Helium)
Gummidichtung

IHRD - Gummidichtung NBR

Pressringe ,Stahlplatten, 5 mm dick
Schlofischrauben M8

Muttern M8
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U - Scheiben

11. 3x Cu-Kabel N2XSY |x 150 mm >/ 3x verz. Stahlrohr 1°
12. Pruckraum mit Luft -Heliummischung

13. Wasserfillung (teilweise mit Antifrostmittel gemischt)
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